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前　　言

　　本标准是对ＧＢ／Ｔ７５４９—１９８７《球笼式同步万向联轴器型式、基本参数和主要尺寸》的修订。

本标准与ＧＢ／Ｔ７５４９—１９８７相比在内容上有如下变化：

———按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０００编写本标准；

———修改了标准名称，将原标准名称“球笼式同步万向联轴器型式、基本参数和主要尺寸”改为“球

笼式同步万向联轴器”；

———增加了标准的前言、范围和规范性引用文件；

———将联轴器型号“ＱＷＬ”改为“ＷＱＬ”；

———增加了 ＷＱＦ型和 ＷＱＭ型联轴器，扩大了公称转矩范围，由原来的“１８０Ｎ·ｍ～１００００Ｎ·ｍ”

扩大到“１８０Ｎ·ｍ～５６００００Ｎ·ｍ”；

———增加了 ＷＱＦ型和 ＷＱＭ型的标记示例；

———增加了技术要求，检验规则，标志、包装与贮存等内容。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由全国机器轴与附件标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：机械科学研究总院中机生产力促进中心、德阳立达基础件有限公司、西安重型机

械研究所、襄阳汽车轴承实业总公司。

本标准主要起草人：明翠新、刘学光、王建农、潘权、张雷。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ７５４９—１９８７。

Ⅰ
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球笼式同步万向联轴器

１　范围

本标准规定了球笼式同步万向联轴器（以下简称联轴器）的结构型式、尺寸和基本参数，标记，技术

要求，检验规则，标志、包装与贮存。

本标准适用于具有同步性要求的传动轴系。传递公称转矩为１８０Ｎ·ｍ～５６００００Ｎ·ｍ，许用最

大轴倾角为１４°～１８°。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３０８　滚动轴承　钢球（ＧＢ／Ｔ３０８—２００２，ＩＳＯ３２９０：１９９８，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ３８５２　联轴器轴孔和联结型式与尺寸

ＧＢ／Ｔ４８７９　防锈包装

ＧＢ／Ｔ５７８２　六角头螺栓（ＧＢ／Ｔ５７８２—２０００，ｅｑｖＩＳＯ４０１４：１９９９）

３　结构型式、尺寸和基本参数

３．１　ＷＱＬ（基本型）的结构型式见图１，基本参数符合表１的规定，基本尺寸符合表２的规定。

图１　犠犙犔结构型式图

３．２　ＷＱＦ（法兰型）的结构型式见图２，尺寸和基本参数符合表３的规定。

１
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图２　犠犙犉结构型式图

３．３　ＷＱＭ（套筒型）的结构型式见图３，尺寸和基本参数符合表４的规定。

图３　犠犙犕结构型式图

２
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表
１
　
犠
犙
犔
型
的
基
本
参
数

单
位
为
毫
米

型
号

公
称
转
矩

犜
ｎ
／
（ Ｎ
·
ｍ
）

许
用
最
大
倾
角

θ
ｍ
ａ
ｘ
／
（ °
）

静
止
时

工
作
时

最
大
伸
缩
量

Δ
犔
０
／
ｍ
ｍ

转
动
惯
量
／
（ ｋ
ｇ
·
ｍ
２
）

质
量
／
ｋ
ｇ

犔
０
ｍ
ｉｎ

犔
０
每
加
长
１
０
０
ｍ
ｍ

犔
０
ｍ
ｉｎ

犔
０
每
加
长
１
０
０
ｍ
ｍ

通
轴

焊
接
轴

通
轴

焊
接
轴

通
轴

焊
接
轴

通
轴

焊
接
轴

Ｗ
Ｑ
Ｌ
１

１
８
０

１
６

１
４

２
４

１．
９
０
×
１
０
－
３
２．
１
６
×
１
０
－
３
０．
０
１
×
１
０
－
３
０．
２
９
×
１
０
－
３

３．
９
４

４．
６
８

０．
２
５

０．
５
５

Ｗ
Ｑ
Ｌ
２

３
５
５

１
６

１
４

３
２

５．
１
１
×
１
０
－
３
５．
３
５
×
１
０
－
３
０．
０
６
×
１
０
－
３
０．
２
９
×
１
０
－
３

７．
２
１

７．
９
２

０．
５
６

０．
５
５

Ｗ
Ｑ
Ｌ
３

８
０
０

１
８

１
６

４
０

１
８．
９
９
×
１
０
－
３
１
９．
６
４
×
１
０
－
３
０．
０
８
×
１
０
－
３
０．
５
２
×
１
０
－
３

１
４．
６
９

１
６．
０
２

０．
６
１

０．
６
８

Ｗ
Ｑ
Ｌ
４

１
４
０
０

１
８

１
６

４
８

４
４．
３
８
×
１
０
－
３
４
６．
３
８
×
１
０
－
３
０．
２
９
×
１
０
－
３
１．
１
１
×
１
０
－
３

２
５．
０
８

２
７．
４
２

１．
１
９

０．
８
８

Ｗ
Ｑ
Ｌ
５

２
２
４
０

１
８

１
６

５
４

１
１
２．
３
８
×
１
０
－
３
１
１
６．
６
３
×
１
０
－
３
０．
４
８
×
１
０
－
３
１．
８
３
×
１
０
－
３

３
６．
３
２

４
０．
１
７

１．
５
４

１．
０
４

Ｗ
Ｑ
Ｌ
６

３
１
５
０

１
８

１
６

５
４

２
１
６．
３
５
×
１
０
－
３
２
２
３．
６
×
１
０
－
３
０．
８
４
×
１
０
－
３
３．
２
８
×
１
０
－
３

５
５．
１
１

５
９．
９
５

２．
０
４

１．
４
２

Ｗ
Ｑ
Ｌ
７

４
５
０
０

１
８

１
６

５
４

３
４
８
×
１
０
－
３
３
５
５．
５
×
１
０
－
３
１．
２
２
×
１
０
－
３
３．
２
８
×
１
０
－
３

７
２．
３
４

７
７．
５
４

２．
４
５

１．
４
２

Ｗ
Ｑ
Ｌ
８

６
３
０
０

２
０

１
８

６
０

５
８
４
×
１
０
－
３

６
１
８
×
１
０
－
３
２．
７
５
×
１
０
－
３
１
１．
３
８
×
１
０
－
３

９
６．
９
２

１
０
９．
９
７

３．
５
６

２．
６
０

Ｗ
Ｑ
Ｌ
９

１
０
０
０
０

２
０

１
８

７
０

１
２
６
２
×
１
０
－
３
１
２
９
８
×
１
０
－
３
３．
３
１
×
１
０
－
３
１
１．
３
８
×
１
０
－
３

１
４
８．
３
６

１
６
２．
８
４

４．
０
４

２．
６
０

　
　
注
１
：
公
称
转
矩
为
转
速
狀
＝
１
０
０
ｒ／
ｍ
ｉｎ
、 ０
°
轴
倾
角
时
的
计
算
值
。
不
同
转
速
、
轴
倾
角
下
的
转
矩
按
附
录
Ａ
选
用
。

　
　
注
２
：
在
起
动
、
制
动
时
产
生
的
短
时
过
载
转
矩
的
允
许
值
为
犜
ｍ
ａ
ｘ
＝
３
犜
ｎ
，
时
间
≤
１
５
ｓ
。

３
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表
２
　
犠
犙
犔
型
的
基
本
尺
寸

单
位
为
毫
米

型
号

轴
孔
直
径

犱
（
Ｈ
７
）

轴
孔
长
度

Ｙ
型

Ｊ
型

犔
０
ｍ
ｉｎ

通
轴

焊
接
轴

犇
犇
１

犇
２

犇′
２

通
轴

焊
接
轴

犇
３

犱
１

犱
２

犘
犘
１

犎
犆

犆
１

犾

Ｗ
Ｑ
Ｌ
１

２
５

２
８

３
０

３
２

３
５

６
２

４
４

８
２

６
０

２
８
４

３
９
２

８
５

５
５

２
０
．０

５
０

６
６

４
５

Ｍ
８

３
６
．７

２
４
．７

３
４
．４

２
４

１
２

１
６

Ｗ
Ｑ
Ｌ
２

３
２

３
５

３
８

４
０

４
５

８
２

６
０

１
１
２

８
４

３
９
４

４
７
８

１
０
０

６
５

３
０
．０

５
０

８
０

５
５

Ｍ
８

４
８
．４

３
２
．４

３
８
．８

３
２

１
６

２
１

Ｗ
Ｑ
Ｌ
３

４
５

４
８

５
０

５
５

５
６

６
０

６
３

６
５

７
０

１
１
２

８
４

１
４
２

１
０
７

４
４
３

５
６
１

１
３
０

９
０

３
１
．５

６
０

１
０
６

７
５

Ｍ
１
０

６
０
．８

４
０
．８

５
１
．６

４
０

２
０

２
９

Ｗ
Ｑ
Ｌ
４

５
５

５
６

１
１
２

８
４

５
３
７

６
４
３

１
５
０

１
０
５

４
４
．５

７
６

１
２
４

８
５

Ｍ
１
２

７
２
．９

４
８
．９

５
９
．８

４
８

２
４

２
８

４
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表
２
（
续
）

单
位
为
毫
米

型
号

轴
孔
直
径

犱
（
Ｈ
７
）

轴
孔
长
度

Ｙ
型

Ｊ
型

犔
０
ｍ
ｉｎ

通
轴

焊
接
轴

犇
犇
１

犇
２

犇′
２

通
轴

焊
接
轴

犇
３

犱
１

犱
２

犘
犘
１

犎
犆

犆
１

犾

Ｗ
Ｑ
Ｌ
４

６
０

６
３

６
５

７
０

７
１

７
５

１
４
２

１
０
７

５
３
７

６
４
３

１
５
０

１
０
５

４
４
．５

７
６

１
２
４

８
５

Ｍ
１
２

７
２
．９

４
８
．９

５
９
．８

４
８

２
４

２
８

Ｗ
Ｑ
Ｌ
５

６
３

６
５

７
０

７
１

７
５

８
０

８
５

９
０

１
４
２

１
７
２

１
０
７

１
３
２

５
７
４

７
１
４

１
７
５

１
２
０

５
０
．０

８
９

１
４
０

９
５

Ｍ
１
４

８
０
．２

６
０
．２

６
２
．４

５
４

３
４

３
８

Ｗ
Ｑ
Ｌ
６

７
１

７
５

８
０

８
５

９
０

９
５

１
０
０

１
１
０

１
４
２

１
７
２

２
１
２

１
０
７

１
３
２

１
６
７

６
７
５

８
０
５

２
０
０

１
４
０

５
７
．５

１
０
２

１
５
９

１
１
０

Ｍ
１
２

８
５
．８

６
５
．８

７
２
．６

５
５

３
５

４
０

５
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表
２
（
续
）

单
位
为
毫
米

型
号

轴
孔
直
径

犱
（
Ｈ
７
）

轴
孔
长
度

Ｙ
型

Ｊ
型

犔
０
ｍ
ｉｎ

通
轴

焊
接
轴

犇
犇
１

犇
２

犇′
２

通
轴

焊
接
轴

犇
３

犱
１

犱
２

犘
犘
１

犎
犆

犆
１

犾

Ｗ
Ｑ
Ｌ
７

８
０

８
５

９
０

９
５

１
０
０

１
１
０

１
２
０

１
７
２

１
３
２

２
１
２

１
６
７

７
０
１

８
４
０

２
２
０

１
６
０

６
３
．０

１
０
２

１
８
０

１
３
０

Ｍ
１
２

８
８
．３

６
８
．３

７
７
．６

５
５

３
５

４
８

Ｗ
Ｑ
Ｌ
８

９
０

９
５

１
０
０

１
１
０

１
２
０

１
２
５

１
３
０

１
４
０

１
７
２

１
３
２

２
１
２

１
６
７

２
５
２

２
０
２

７
１
０

９
１
０

２
４
５

１
８
０

７
６
．０

１
４
０

１
９
７

１
３
８

Ｍ
１
６

９
６
．３

７
６
．３

８
７
．６

５
８

３
８

５
３

Ｗ
Ｑ
Ｌ
９

１
０
０

１
１
０

１
２
０

１
２
５

１
３
０

１
４
０

１
５
０

１
６
０

２
１
２

１
６
７

２
５
２

２
０
２

３
０
２

２
４
２

８
４
２

１
０
６
５

２
７
５

２
０
５

８
１
．０

１
４
０

２
２
６

１
５
５

Ｍ
１
６
１
１
２
．８

８
２
．８

９
９
．６

７
０

４
５

６
５

６
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表
３
　
犠
犙
犉
型
的
基
本
尺
寸
和
基
本
参
数

型
号

公
称

转
矩

犜
ｎ

许
用

最
大

倾
角

θ

许
用

伸
缩

量

犇
犔
ｍ
ｉｎ
犇
１
±
０．
１
犇
２

犇
３
犱
（
Ｈ
８
）
８
×
犱
１

犎
犘

犾
犉

狋
转
动
惯
量
／
（ ｋ
ｇ
·
ｍ
２
）

质
量
／
ｋ
ｇ

Ｎ
·
ｍ

（ °
）

ｍ
ｍ

犔
＝

２
０
０
０
ｍ
ｍ

加
长

１
０
０
ｍ
ｍ

犔
＝

２
０
０
０
ｍ
ｍ

加
长

１
０
０
ｍ
ｍ

Ｗ
Ｑ
Ｆ
１
４
７
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｆ
２
６
５
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｆ
３
１
１
２
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｆ
４
１
８
０
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｆ
５
２
６
７
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｆ
６
３
８
０
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｆ
７
５
２
２
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｆ
８
６
９
５
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｆ
９
１
２
５
０
０
０

１
０

±
３
７

１
８
０

６
２
０

１
５
６

１
０
２

１
８
０

１
０
０

１
４

１
６
１

１
３
６

３
６

１
３

３
．５

０
．８
６
４

１
６
．３
×
１
０
－
３

７
６
．８

１
．８
５

±
３
７

２
０
５

６
９
０

１
７
６

１
４
０

２
０
５

１
２
０

１
６

１
７
３
１
４
８
．５

４
１

１
５

４
．５

１
．５
９

２
７．
５
×
１
０
－
３

１
０
０

２
．５
０

±
４
１

２
３
０

７
８
０

１
９
４

１
４
０

２
２
６

１
２
０

１
８

１
９
７

１
７
０

４
５

１
８

４
．５

２
．３
４

４
９
．９
×
１
０
－
３

１
４
２

２
．９
０

±
４
１

２
６
０

８
８
０

２
２
６

１
６
５
．２

２
６
０

１
５
０

２
０

２
１
７
１
８
９
．５
５
４
．５

２
０

６
４
．７
６

８
４
．８
×
１
０
－
３

２
０
８

３
．４
７

±
４
３

３
０
０

９
７
０

２
５
８

１
９
０

２
９
６

１
８
０

２
２

２
３
６

２
０
５

５
７
．５

２
２

６
９
．０
０

０
．１
６
９

２
９
９

５
．２
９

±
４
５

３
３
５

１
０
７
０

２
９
５

２
１
６
．３

３
３
５

２
１
０

２
５

２
５
６
２
２
２
．５
６
７
．５

２
５

８
１
５
．６

０
．２
８
７

４
０
６

６
．９
８

±
４
７

３
７
０

１
２
０
０

３
２
６

２
６
７
．４

３
７
０

２
４
０

２
８

２
７
７
２
４
３
．５

７
６

２
８

８
２
６
．５

０
．４
９
４

５
５
０

７
．５
６

±
５
１

４
１
０

１
３
２
０

３
５
５

２
６
７
．４

４
０
７

２
６
０

３
４

３
０
８
２
７
３
．５

８
１

３
４

１
０

３
８
．５

０
．６
２
９

６
８
８

９
．９
２

±
５
１

４
４
５

１
４
４
０

３
８
６

３
１
８
．５

４
４
３

２
９
０

３
６

３
２
７
２
８
９
．５
８
４
．５

３
６

１
０

５
７
．８

０
．９
７
６

９
１
２

１
０
．５

７
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表
４
　
犠
犙
犕
型
的
基
本
尺
寸
和
基
本
参
数

型
号

公
称

转
矩

犜
ｎ

许
用

最
大

倾
角

θ
ｍ
ａ
ｘ

犇
犱
ｍ
ａ
ｘ

犔
ｍ
ｉｎ

犇
１

犇
２

犇
３

犎
犘

转
动
惯
量
／
（ ｋ
ｇ
·
ｍ
２
）

质
量
／
ｋ
ｇ

Ｎ
·
ｍ

（ °
）

ｍ
ｍ

犔
＝

２
０
０
０
ｍ
ｍ

加
长

１
０
０
ｍ
ｍ

犔
＝

２
０
０
０
ｍ
ｍ

加
长

１
０
０
ｍ
ｍ

Ｗ
Ｑ
Ｍ
１

１
４
０
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｍ
２

１
６
０
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｍ
３

２
２
４
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｍ
４

３
１
５
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｍ
５

５
０
０
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｍ
６

９
０
０
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｍ
７
２
０
０
０
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｍ
８
２
５
０
０
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｍ
９
４
０
０
０
０
０

Ｗ
Ｑ
Ｍ
１
０
５
６
０
０
０
０

１
０

２
０
５

１
１
０

８
１
０

２
２
０

１
５
２
．４

８
１
．５

１
１
５

７
６

１
．３
５

０
．０
２
１

１
４
４

４
．１
７

２
２
０

１
１
５

８
２
０

２
３
５

１
５
２
．４

８
７
．５

１
２
３

８
２

１
．９
４

０
．０
２
１

１
７
６

４
．１
７

２
４
０

１
２
０

８
２
０

２
５
５

１
９
０
．７

９
６

１
２
５

８
３

２
．１
５

０
．０
４
２

２
１
０

５
．２
９

２
６
０

１
４
０

８
４
０

２
７
５

１
９
０
．７

１
０
５

１
２
８

８
５

２
．９

０
．０
４
２

２
６
３

５
．２
９

３
０
０

１
７
０

８
７
０

３
１
５

２
１
６
．３

１
２
５

１
３
５

９
０

５
．４

０
．０
７
２

３
６
４

６
．９
８

３
６
０

２
２
５

９
１
０

３
７
５

２
８
０

１
５
０

１
４
５

９
６

１
０
．６

０
．１
８
２

５
１
５

１
０
．４
６

４
１
０

２
４
５

９
１
０

４
２
５

３
２
０

１
９
８

１
４
８

９
８

１
８
．９

０
．２
７
９

７
８
２

１
２
．０
４

４
５
０

２
６
５

９
３
０

４
６
５

３
５
５
．６

２
１
６

１
５
３

１
０
２

３
１
．２

０
．４
３
０

１
０
７
０

１
５
．０
４

５
２
０

３
０
０

９
３
０

５
３
５

４
０
０

２
５
３

１
５
８

１
０
５

４
７
．２

０
．６
８
１

１
１
６
０

１
８
．８
１

６
０
０

３
３
０

９
５
０

６
１
２

４
４
４
．５

２
８
５

１
６
３

１
０
８

７
４
．５

０
．９
４
９

１
２
３
０

２
１
．０
２

８
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４　标记

４．１　联轴器的标记方法应符合ＧＢ／Ｔ３８５２的有关规定















。

联轴器型号、 名称














　

半联轴器轴孔型式代号












　

半联轴器键槽型式代号











　

半联轴器轴孔直径









×

半联轴器轴孔配合长度







×

联轴器总长






　

标准代号

４．２　标记示例

示例１：ＷＱＬ４联轴器

Ｙ型轴孔，Ａ型键槽，犱＝７５ｍｍ，犔＝１４２ｍｍ，犔０＝６４３ｍｍ

　　ＷＱＬ４联轴器７５×１４２×６４３　ＧＢ／Ｔ７５４９—２００８

示例２：ＷＱＬ７联轴器

Ｊ型轴孔，Ｂ型键槽，犱＝１２０ｍｍ，犔＝１７２ｍｍ，犔０＝８４０ｍｍ

　　ＷＱＬ７联轴器ＪＢ１２０×１７２×８４０　ＧＢ／Ｔ７５４９—２００８

示例３：ＷＱＦ５联轴器

犇＝３００ｍｍ，犔＝９７０ｍｍ

　　ＷＱＦ５联轴器３００×９７０　ＧＢ／Ｔ７５４９—２００８

示例４：ＷＱＭ１０联轴器

犇＝６００ｍｍ，犔＝９５０ｍｍ

　　ＷＱＭ１０联轴器６００×９５０　ＧＢ／Ｔ７５４９—２００８

５　技术要求

５．１　联轴器应符合本标准规定，并按规定程序批准的产品图样和技术文件制造。

５．２　钢球应满足ＧＢ／Ｔ３０８的要求。

５．３　螺栓应满足ＧＢ／Ｔ５７８２的要求，螺栓强度不低于１０．９级。

５．４　内外套的表面热处理硬度应达到５８ＨＲＣ～６４ＨＲＣ。

５．５　材料的力学性能。

６　检验规则

６．１　出厂检验

每套联轴器均应经制造厂产品质量检验部门检验合格，并附有产品质量合格证，方可出厂。

６．２　型式检验

系列产品首制或当产品结构、材料、工艺有较大改变、合同规定时，应进行型式检验。

６．３　检验项目

检验项目为第５章的全部内容。

６．４　抽样与组批

联轴器首批产量小于１０台时抽检１台，１０～５０台时抽检２台，５０台以上时抽检３台。

首次抽检不合格时则加倍抽检，如再不合格时全数检验。

９
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７　标志、包装与贮存

７．１　标志

７．１．１　两个半联轴器应按图示部位打上型号标志。

７．１．２　每台联轴器的合格证上应注明下列内容：

ａ）　联轴器名称、型号和标准号；

ｂ）　制造厂名称；

ｃ）　出厂日期；

ｄ）　检验合格标记。

７．２　包装

半联轴器清洗干净后，按ＧＢ／Ｔ４８７９的规定进行防锈包装。

７．３　贮存

联轴器应贮存在干燥的环境中，避免雨淋、日晒及酸碱等腐蚀。

０１
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附　录　犃

（资料性附录）

球笼式同步万向联轴器的选用

犃．１　本标准规定的联轴器是由两个单万向联轴器和一根中间轴所组成的双万向联轴器。单万向联轴

器和双万向联轴器均可保证同步。双万向联轴器在平面系统和空间系统都可使用。

犃．２　联轴器的选用

犃．２．１　联轴器两端的轴孔型式为Ｙ型或Ｊ型，轴孔键槽的型式为Ａ型或Ｂ型。

犃．２．２　联轴器应根据负荷情况、计算转矩、工作转速和轴倾角来选择。

犃．２．３　转矩计算：

犜ｃ＝１７１９００
犓１犓２
犓３犓４

·犘ｗ
狀
≤犜ｎ

　　式中：

犜ｃ———联轴器的计算转矩，单位为牛［顿］米（Ｎ·ｍ）；

犜ｎ———联轴器的公称转矩，单位为牛［顿］米（Ｎ·ｍ）；

犘ｗ———驱动功率，单位为千瓦（ｋＷ）；

狀———工作转速，单位为转每分钟（ｒ／ｍｉｎ）；

犓１———原动机系数，由表Ａ．１查得；

犓２———连续工作时间系数，由图Ａ．１查得；

犓３———轴倾角系数，由图Ａ．２查得；

犓４———转速系数，由图Ａ．３查得。

犃．２．４　联轴器经静平衡试验后用于低速；经动平衡试验后用于高速。许用转速见图Ａ．４。

犃．２．５　连续工作时：考虑到联轴器内部发热及橡胶密封套的耐用性，轴倾角和许用转速不得超过

图Ａ．５的极限值。

犃．２．６　不同长度联轴器的许用转速不得超过图Ａ．６的极限值。

表犃．１

原动机种类 犓１

原动机、汽轮发电机 １

汽油机
４缸及以上 １．２５

３缸及以上 １．５

柴油机
４缸及以上 ２

３缸及以上 ３

图犃．１

１１
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图犃．２

图犃．３

图犃．４

２１
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图犃．５

３１
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图犃．６

４１
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